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Tytuł Kod 

Procesy i techniki produkcyjne: obróbka cieplna i spawal. 10102514310102302034 

Kierunek Rok / Semestr 

Zarządzanie i inżynieria produkcji - studia I stopnia 2 / 3 

Specjalność Przedmiot 

- obowiązkowy 

Godziny  Liczba punktów 

Wykłady: 1 Ćwiczenia: - Laboratoria: 1 Projekty / seminaria: - 3 

        Język prowadzenia przedmiotu  

        polski 

Prowadzący: 
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e-mail: office_dmef@put.poznan.pl 

Miejsce przedmiotu w programie studiów: 
Przedmiot należy do grupy przedmiotów kierunkowych na studiach stacjonarnych I stopnia. 

Założenia i cele przedmiotu: 
Zapoznanie z teoretycznymi i praktycznymi problemami związanymi z obróbką cieplną oraz 
poznanie podstawowych zabiegów obróbki cieplnej i cieplno-chemicznej. Poznanie 
podstawowych metod spawania i technologii spawania różnych materiałów. 

Treści programowe przedmiotu (opis przedmiotu): 
Istota obróbki cieplnej w budowie maszyn. Procesy technologiczne obróbki cieplnej. Hartowność 
i metody jej badania. Ośrodki chłodzące stosowane w obróbce cieplnej. Atmosfery regulowane w 
obróbce cieplnej. Procesy technologiczne obróbki cieplno-chemicznej. Laserowa obróbka 
cieplna. Stopowanie laserowe. Gradientowe warstwy powierzchniowe. Urządzenia do obróbki 
cieplnej. Procesy spawalnicze. Spawalność. Budowa spoiny. Złącza spawane. Pozycje 
spawalnicze. Spawanie acetylenowo-tlenowe. Spawanie łukowe elektrodami otulonymi. 
Spawanie łukiem krytym. Spawanie w osłonie gazów ochronnych. Spawanie laserowe, 
elektronowe i plazmowe. Cięcie termiczne. Zgrzewanie elektryczne oporowe. Zgrzewanie 
tarciowe i dyfuzyjne.W części laboratoryjnej zaprezentowanie i omówienie wybranych metod 
spajania połączone z obliczaniem spoin, ilości wprowadzonego ciepła i pomiarami temperatury i 
zasięgu SWC. 

Przedmioty wprowadzające i wymagane wiadomości wstępne: 
Wiadomości z zakresu metaloznawstwa. 

Forma zajęć i metody dydaktyczne: 

Wykłady, laboratoria. 
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Forma i warunki zaliczenia przedmiotu – wymagania i system oceniania: 
Sprawdzian pisemny, testy, sprawozdania z zajęć laboratoryjnych. 
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